Tableau 18

Tolérances de laminage - aciers marchands

Tableau 18

Rolling tolerances - Merchant Bars

Tabelle 18

Walztoleranzen - Stabstahl
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Epaisseur / Diamétre
Thickness / Diameter
Dicke / Durchmesser

Défaut d'‘équerrage

Rectitude
Straightness
Geradheit
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Rayon d'arrondi
Heel radius
Kantenradius
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Length
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Masse

Mass
Masse

ongueur considérée d’une partie quelconque.
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Rechtwinkligkeit
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SQ
Fers carrés
Square shapes
Vierkantstahl

EN 10059: 2003

35<a<50 +0,8
50<a<90 +1,0
90<a<100 1,3
100<a<120  £1,5
120<a<150 +1,8
+1,5

50<a<75 +2,
75<a<100 3,0
100<a<150 4,5

ul

R
Ronds laminés
a chaud
Round bars
Rundstahl

EN 10060: 2003

10<d<15 +0,4
15<d<25 +0,5
25<d<35 +0,6
35<d<50 +0,8
50<d<80 +1,0
80<d<100
100<d<120

25<a<80 0,0040L 25<d<80 g<0,0040L
80<a 0,0025 L 80<d<250 g<0,0025L

30<a<50 <2,5
50<a<100 <3

a>100 <4
AM standard
forSQ:
140<a  +3/-5
<160
+4

+100
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