AN

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
{in accordo al regolamenta UE Mo 305/2011)

No. AMW-2/09-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotta: 1.0577
| Tipo: Sections/Bars 5355J2 secondo EN 10025-2

Uso o usi previsti del prodolto da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzala, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o rivettate

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-848 Warsaw - Paland
Tel: +48 (22) 835 8000
Fax+48 (22) 835 4222
www arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormitial comfsections

Sisterna o sistemi di valutazione e verifica della costanza della
prestazione dal prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'organismo di certificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
eentrollo di produzione aziendale ha provvedulo allispezione
iniziale dello stabilimento di produzione e del sistema di
contralle, di supervisione, di valutazione e di classificazione
della produzione, @ pertante rilascia il certificato di conformita
al sistema di confrolio della produzione aziendale.

La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 & confarme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione salto la
responsabilita esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato a nome e per conto di,

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Contral Dept.

f/"

r

//j Data: 01.07.2013

Specifica tecnica

| concordare

* Per spasson noeninah > 3mm G = 0.22% max . Per spasson nommal = 100mm Contenulo di G da

Agcing complolamentes calmatn contenente alemanto leganie Fazota in guantila sufficonl do legena
|'aobo dhsponitals (par &8 AL min 0.02% Al

Caratteristiche essenziali Prestazione e
Tolleranze sulle Angelari EM10056-2
dimensioni e sulla Profilile A EN 10024
foams Profill | ad all inclinate EN 10024
UPE, UPN EMN 10278
Piatti / Quadri { Tondi / Profili T | EN 10058/EN 1005%/EN 10060/EM 10055
Limite elastico minimo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
> = min
16 355
16 40 345
a0 63 335
63 BO 325
BD 100 315
100 140 285
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervamento > = min max
=3 100 470 630
100 140 450 G00
Allungamento Spessore nominale (mm) Valori (%)
= -
= & oy EN 10025-1.2004
40 63 21
63 100 20
_ 100 140 1B
Resilienza Spessore nominale {mm) Valori (J)
> = min
140 27 a -20°C
Saldabilita Spessare nominale fmm) Valori (%)
> = max
30 0.45
30 40 0,47
A 40 140 0.47
Durabilita Spessore nominale ([mm} Valori {%:)
(Composizione chimica) > = max
140 C*: 020 Cu:0.55
&i: 0,55 S5:0,030
Mn : 1,80 P : 0,030




A

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
(in accordo al regolamento UE No 305/2011)

No. AMW-2/08-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0553
2) Tipo: Sections/Bars $355J0 secondo EN 10025-2

UIso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o rivettate

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) B35 8000
Fax+48 (22) 835 4222
www. arcelormittal-warszawa.com
www. arcelormittal comisections

Sistema o sistemi di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'organismo di certificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
controllo di produzione aziendale ha provveduto all'ispezione
iniziale dello slabilimento di produzione e del sistema di
controllo, di supervisione, di valutazione e di classificazione
della produzione, & pertanto rilascia il cedificato di conformita
al sistema di controllo della produzione aziendale.

La prestazione del prodotto di cul ai punti 1 & 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilitd esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmalo a nome & per conto di;

Daorota Fietrzyk
Head of Quality Control Dept

/

Data: 01.07.2013

* Per spesson nominah > 30mm G = 0,20% max  Per spesson nomingh > 100mm Contanuio d G da

concordane

** N valorn messimo per ['8zobe non s &0phca nel caso 1a compannons chimca ewndena i conbemso

imiruma iolale d Al pan o 0,02% oppune sand sufficenis altn alemant lagant N

Caratteristiche essenziall Prestazione Specifica tecnica
armonizzata
Tolleranze sulle Angolari EN10056-2
i tea Profili | & H EN 10034
Profili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EN 10279
Piatti f Quadri / Tondi / Profili T | EN 10058/EN 10059/EN 10060VEN 10055
Limite elastico minimo Spessore nominale [mm) Valori (MPa)
> 5 min
16 355
16 a0 345
40 63 335
63 80 325
80 100 35
- 100 140 295
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervameanto > = min N
=3 100 470 630
100 140 450 600
Allungamento Spessore nominale (mm) Valori (%)
= = min
=3 40 22 EM 10025-1:2004
40 63 21
K] 100 20
100 140 18
Resilienza Spessore nominale (mm) Valori (J)
E = min
140 27aDC
Saldabilita Spessore nominale (mm}) Valori (%)
> £ max
30 0,45
30 40 0.47
40 140 0,47
Durabilita Spessore nominale (mm) Valari (%)
(Compoesizione chimica) | > s max
140 Co:0.20 Cu: 0,55
§i:055 5:0,035
Mn : 1,60 N*: 0012
P 0,035




AN

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
{in accordo al regolamento UE Mo 305/2011)

Mo. AMW-2/07-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0045
2) Tipo: Sections/Bars 5355JR secondo EN 10025-2

Uso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformements
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o rivettate

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
LI, Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 BOOD
Fax:+48 (22) 835 4222
www . arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormittal.comisections

Sistema o sistemi di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'grganismo di cedificazione No, 1436 ZETOM abilitato al
contrelle di produzione aziendale ha provvedute all'ispezione
iniziale dello stabilimento di produzione e del sistema di
contrallo, di supervisione, di valutazione e di classificazione
della produzione, e pertanta rilascia il certificato di conformita
al sistema di controllo della produzione aziendale.

La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante di cui al punte 3.
Firmato a nome e per conte di

Dorota Pletrzyk
Head of Quality Contral Dept.

]

a

)

Data; 01.07.2013

Specifica tecnica

) Caratteristiche essenziali Prastazione SembnisEEta
Tolleranze sulle Angolari EN10056-2
dimensioni e sulla Profilile H EN 10032
Profili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EN 10279
Piatti  Quadri / Tondi / Profili T | EM 10058/EN 10059/EM 10080/EN 10055
Limite elastico minimo Spessore nominale {(mm) Valori (MPa)
= 5 min
16 355
16 40 345
40 B3 335
63 B0 325
80 100 315
_— 100 140 285
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervamento E = min max
=1 100 470 630
100 140 450 600
Allungamento Spessora nominale (mm) Valori %)
> = min
=3 40 22 EMN 10025-1:2004
40 63 21
B3 100 20
100 140 18
Spessore nominale {mm) Valori (J)
> = min
140 27 a +20°C
Spessore nominale (mm) Valori (%)
> 5 max
an 0.45
30 40 0.47
40 140 0,47
Spessore nominale ([mm) Valori {%)
(Composiziona chimica) > 1 max
140 C":0,24 Cu: 0,55
8i: 055 50,040
Min : 1,60 N**: 0,012
P : 0,040
" Per sposson nomanal > 100mm_Coneviulo oi C da concordare
=1 valode massime per Fazoto non S applica nul casa la compesmons chimica evidene il canlenulo
UMM 1D|E|I:I'$ Al pan g 0.02% OEpUre BENG sulficsdinli alin edament hganu K




A

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
(in accordo al regelamenta UE No 305/2011)

Mo. AMW-2/06-CPR-13-1
1) Codice fipologia del prodotto: 1.0145
2) Tipo: Sections/Bars S275J2 secondo EN 10025-2

Uso o usi previsti del prodotio da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldale, bullonate o rivettale

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. 2.0.0.
Ul. Kasprowicza 132
01-948 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) B35 8OO0
Fax-+48 (22) B35 4222
www arcelormittal-warszawa.com
www. arcelormittal. comiseclions

Sistema o sistemni di valutazione e verifica delia costanza della
prestazione del predotio da costruzione:
Sisterna 2+

L'organismo di cedificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
controllo di produzione aziendale ha provvedulo all'ispezione
iniziale dello slabilimento di produzione e del sistema di
controllo, di supervisione, di valutazione e di classificazione
della produzione, e pertanto rilascia il cerificalo di conformita
al sistema di controllo della produzione aziendale,

La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 & conforme
alla prestazione dichiarala in tabella

5i nlascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilitd esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmalo a nome & per conto di:

Darota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

~

7) Data: 01.07.2013

Specifica tecnica

Piatti f Quadri ! Tondi / Prafii T

EN 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055

Limite elastico minimo Spessore nominale (mm}) Valori (MPa)
> < min
16 275
16 40 265
40 63 255
63 80 245
a0 100 235
100 140 225
Resistenza allo Spessore nominale [mm) Valori (MPa)
snervamento = < min max
= 100 410 &60
100 140 400 540
Allungamento Spessore nominale (mm) Valori (%)
= = min
- a0 23
40 63 22
63 100 21
100 140 19
Resilienza Spessore nominale (mm) Valori (J)
> = min
140 27 a -20°C
Saldabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
> = max
30 0.40
30 40 0,40
- 40 140 0,42
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
(Composizione chimica) E 5 max
140 C*:018 Cu: 0,55
Mn @ 1,50 §:0.,030
P : 0,030

* Per SpESS0N NOMing = 100mm Conlenwto o © da concordarn

Accipio complelaments calmate contenanla slementa begante lazolo in guantia suficient da legare

Tazels dispanitde [ger &5 AL mn 0.02% A1)

Caratteristiche essenziali Prestazione Atz
Ill:!l!emr}m1sullﬂu Angolari EN10056-2
mensioni e sulla -
porves Profili '.E.’ H . EN 10034
Prafili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EM 10279

EMN 10025-1:2004




A

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
(in accordo al regolamento UE No 305/2011)

Mo, AMW-2/05-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0143
2) Tipo: Sections/Bars S275J0 secondo EN 10025-2

LIso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come pravisto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o rivettate

3 ArcelorMittal Warszawa Sp, z.0.0.
UI. Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 8000
Fax:+48 (22) B35 4222
www arcelormittal-warszawa com
www arcelormittal comisections

Sisterma o sistemi di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'organismo di cedificazione No. 1436 ZETOM abilitata al
contrallo di produzione aziendale ha provveduto all'ispezione
iniziale dello stabilimento di produzione e del sistema di
controllo, di supervisione, di valutazione & di classificazione
della produzione, e pertanto rilascia il certificato di conformita
al sistema di controllo della produzione aziendale
La prestazione del prodeto di cui ai punti 1 & 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotlo la
responsabilita esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato @ nome e per conto di:

Dorola Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

o

Data: 01.07.2013

Piatti f Quadri / Tondi / Profili T

EN 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055

Limite elastico minimo Spessore nominale ([mm} Valori (MPa)
> ] min
16 275
16 40 265
40 63 255
&3 80 245
B0 100 235
100 140 225
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervamento > = min max
=3 100 410 560
100 140 400 540
Allungamento Spessore nominale (mm) Valori (%)
> 5 min
=1 40 23
a0 63 22
63 100 21
100 140 19
Resilienza Spessore nominale (mm) Valori [J)
= = min
140 2fan’c
Saldabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
> s max
30 0.40
30 40 0.40
B 40 140 0.42
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
(Compaosizione chimica) > z max
140 c*:018 Cu: 0,55
Mn: 1,50 5:0,035
P : 0,035 W*: 0,012

* Per spesson nomnal > 100mm Conlénuta di C da concordare

= Il walcen massimo par Fazoln non s sppica nel caso ja coMPositons chimica evidenz il contenulo

runimo lolale & Al pan & 0 02% cppure Sisno sufficent alln eemeni lﬁ_mu ]

Caratteristiche essenziali Prestazione Sp::g::;xgna
T‘alleranze_sullﬂ Angolari EM100558-2
f;rr:::s!am e sulla Profili | e H EN 10034
Profili | ad ali inclinale EN 10024
UPE. UPN EN 10278

EM 10025-1:2004




A

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
(in accordo al regolamento UE No 306/2011)

Mo. AMW-2/04-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0044
2) Tipo: Sections/Bars 5275JR secondo EN 10025-2

Uso o usi previsti del prodotte da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o riveltate

3 ArceloriMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 8OO0
Faux+48 (22) 835 4222
wnw. arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormittal.comfsections

Sistema o sistemi di valutazicne e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione;
Sislema 2+

L'arganismo di cedificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
contrello di produzione aziendale ha provvedulo allispezione
iniziale dello stabilimento di produzicne e del sistema di
controlla, di supernvisione, di valulazione & di classificazione
della produzione, e pertanto rilagcia il certificalo di conformita
al sisterma di controllo della produzione aziendale.

La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 e 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella.

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilita esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato a nome e per conto di:

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

Data: 01.07.2013

* Per spesson nomenak = d0mm C = D_ZETE min  Par spesson nominah > 100mm Conlenulo di C da

contdare

= vaane massimo pir Fazolo nen s apphica Nl ciso 1 compoesgona chemica evidena il conlenulo

minemo latale o Al pan a 0.02% oppure siang sufficsenl alin element legans N

o F Specifica tecnica
Caratteristiche essenziali Prestazione armicnlziata
Tnllaranze_sullu Angolari EN1005E-2
il Profii Te H_ EN 10034
Profili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EN 10279
Piatti / Quadn / Tondi / Profili T | EN 10058/EN 10059/EM 10080VEN 10055
Limite elastico minimo Spessore nominale (mm) Valari (MPa)
> = min
16 275
16 40 285
40 63 255
63 BO 245
80 100 235
= 100 140 225
Resistenza allo Spessore nominale (mm}) Valori (MPa)
snervamento = 5 min max
=3 100 410 560
100 140 400 540
Allungamento Spessore nominale {mm) Valor (%)
= -
= = s EN 10025-1:2004
40 B3 22
63 100 21
100 140 19
Resilienza Spessore nominale {mm) Valori (J)
> 3 min
140 27 a +20°C
Saldabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
= = max
30 0,40
ao 40 0,40
40 140 0,42
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
(Compaosizione chimica) > = max
140 cr: 021 Cu:055
Mn ;1,50 5:0,040
P : 0,040 N, 0,012




D

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
(in accorde al regolamento UE Mo 305/2011)

Mo. AMW-2/03-CPR-131
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0147
2 Tipo: Sections/Bars 5235J2 secondo EN 10025-2

Uso o usi previsli del prodotto da costruzicne, conformemente
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldale, bullonate o rivettate

3) ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
Ul. Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 BOOO
Fax-+48 (22) B35 4222
www . arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormittal.comisections

Sistema o sistemni di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'organismo di cedificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
controllo di produzione aziendale ha provvedute all'ispezione
iniziale dello stabilimenta di produzione & del sistema di
controllo, di supenvisione, di valutazione e di classificazione
della produzione, e pertanto rilascia il certificato di conformita
al sistema di controllo della produziona aziendale.

La prestazione del prodotto di cui ai punti 1 & 2 & confarme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilitd esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato a nome e per conto di;

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept,

\
-

Data: 01.07.2013

Specifica tecnica

Piatti / Quadri { Tondi / Profili T

EM 10058/EN 10059/EN 10060/EN 10055

Limite elastico minimo | Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
> 5 min
16 235
16 40 225
40 B3
63 B0 215
80 100
100 140 1895
Resistenza allo Spessore nominale (mm}) Valori ﬁl?"a]
snervameanto > < min max
=3 100 360 510
100 140 350 500
Allungamento Spessare nominale {mm) Valori (%)
> 5 min
=3 40 26
40 63 25
63 100 24
100 140 22
Resilienza Spessore nominale (mm) Valori [J}
> = min
140 27 a -20"C
Saldabilith Spessore nominale (mm}) Valori (%)
> 5 max
a0 0,35
30 40 0,35
40 140 0,38
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
{Composizione chimica) > = max
140 C*: 017 Cu: 0,55
Mn ;1,40 5:0,030
P: 0,030

* Pef apesssn nomoah » 100mm_Comenulo o G da concordare

Accinio complataments calmain contenanbe alementt legante Fazolo in quantild sufficentl do logang

Fapala disponibila (per @s AL min 0,079 Al)

- Caratteristiche essenziali Prestazione Mot
Tolleranze sulle Angalarl EN10056-2
;ﬂ;:::s:nni e sulla Profili [ e H_ EN 10034
Prafili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EMN 10279

EN 10025-1:2004




AN

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
{in accordo al regolamento UE Mo 305/2011)

Mo, AMW-2/02-CPR-13-1
17 Codice tipelogia del prodotto: 1.0114
2 Tipo: Sections/Bars $235)0 secondo EN 10025-2

UIso o usi previsti del prodotte da costruzione, conformementa
alla relativa specifica tecnica armonizzata, come previsto dal
fabbricante:

Da utilizzarsi per strutture saldate, bullonate o rivettale

3 ArcelorMitlal Warszawa Sp. z.0.0,
Ul Kasprowicza 132
01-949 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) B35 5000
Fax:+48 (22) B35 4222
wwaw arcelormittal-warszawa.com
www . arcelormittal.com/sections

Sistema o sistemi di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'organismo di certificazione No, 1436 ZETOM abilitato al
controlle di produzione aziendale ha provveduto all'ispezione
iniziale dello stabilimento di produzione e del sistema di
controllo, di supervisions, di valutazione e di classtficazione
della produzione, e pertanto rilascia il cerificato di conformita
al sisterma di controllo della produzione aziendale,

La prestazione del prodotio di cui ai punti 1 & 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsabilitd esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato a nome e par conto di;

Darota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

Data: 01.07.2013

Specifica tecnica

Caratteristiche essenziali Prestazione armonizzata
Tolleranze sulle Angolari EN10056-2
;:Itl,:::sfnni e sulla Profili | & H EN 10034
Profili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EM 10279

Piatti f Quadri / Tondi ! Profili T

EMN 10058/EN 10059/EM 10080/EN 10055

Limite elastico minimo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
> H min
16 235
16 a0 225
40 63
53 80 215
80 100
100 140 185
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervamento > = min max
=3 100 360 510
100 140 350 500
Allungamento Spessore nominale ([mm) Valori (%)
> 5 min
=3 40 26
40 63 25
63 100 24
100 140 22
Resilienza Spessore nominale (mm) Valori {J)
= = min
140 27 a0'C
Saldabilita Spessore nominale {mm) Valori (%)
> = max
30 0,35
30 40 0,35
40 140 0,38
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
(Composizione chimica) > 1 max
140 C*: 047 Cu: 055
Mn : 1,40 5:0,035
P: 0,035 W™ 0,012

* Par Emﬂ noemingh > 100mm. Conlanun & C da concordang

** ll valare massmo par Fazolo non S applca nel caso 1o composians chimas ewdena il conlemibo
mirum tofale d Al pan & 0,02% oppufe sano sulficient: alth alemant lsganh N

EN 10025-1:2004




AN

ArcelorMittal

Dichiarazione di Prestazione
{in accordo al regolameante UE No 305/2011)

Mo. AMW-2/01-CPR-13-1
1) Codice tipologia del prodotto: 1.0038
2) Tipo: Sections/Bars $235JR secondo EN 10025-2

Uso o usi previsti del prodotto da costruzione, conformemente
alla relativa specifica tecnica ammonizzata, come prevista dal
fabbricante:

Da ulilizzarsi per strutture saldate, bullonate o riveltate

3 ArcelorMittal Warszawa Sp. z.0.0.
L. Kasprowicza 132
01-849 Warsaw - Poland
Tel: +48 (22) 835 8000
Fax-+48 (22) 835 4222
www.arcelormittal-warszawa.com
www.arcelormittal. comfsections

Sisterna o sistemni di valutazione e verifica della costanza della
prestazione del prodotto da costruzione:
Sistema 2+

L'crganismo di cerificazione No. 1436 ZETOM abilitato al
controllo di produzione aziendale ha provveduto allispezione
iniziale dello stabilimento di produzione e del sistema di
cantralle, di supervisione, di valutazione e di classificazione
della preduzione, e pertanto rilascia il certificato di confermita
al sislema di controllo delle produzione aziendale.

La prestazione del prodotto di cul ai punti 1 e 2 & conforme
alla prestazione dichiarata in tabella

Si rilascia la presente dichiarazione di prestazione sotto la
responsability esclusiva del fabbricante di cui al punto 3.
Firmato a nome e per conto di;

Dorota Pietrzyk
Head of Quality Control Dept.

Data: 01.07.2013

~

Specifica tecnica

Piatti / Quadri f Tandi / Profili T

EN 10058/EN 1005%/EN 10060/EN 10055

Limite elastico minimo Spessore nominale {(mm) Valori (MPa)
> = min
16 235
16 40 225
40 63
63 =]1] 215
80 100
- = 100 140 185
Resistenza allo Spessore nominale (mm) Valori (MPa)
snervamento > = min max
=3 100 350 510
100 140 350 500
Allungamento Spessore nominale {mm) Valori (%)
E < min
=3 40 26
40 B3 25
63 100 24
100 140 22
Resilienza Spessare nominale (mm) Valori (J)
> - min
140 27 a+20°C
Saldabilita Spessore nominale [mm) Valori (%)
> H max
30 0,35
an 40 0,35
40 140 0,38
Durabilita Spessore nominale (mm) Valori (%)
{Composiziong chimica) E £ max
140 C :017 Cu : 0,55
Mr : 1,40 S : 0,040
P: 0,040 N** . 0,012

* Par spesson nomenal = 40mm C = 0,20% max  Par spasson nominah = 100mm Conlenuta o G da
concordane

=" I valcre massima pet |'a2ald not $applca nel case la composizons chmica evndens o conlenulo
mirnme tofale b Al pan 8 0.02% oppure sano suMicienh altn slement leganti M

Caratteristiche essenziali Prestazione
armonizzata
Tolleranze sulle Angolari EN10056-2
:E';r""":':‘“““' @ sulla Profili 1 e H EN 10034
Profili | ad ali inclinate EN 10024
UPE, UPN EN 10279
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